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湖北专业搅拌摩擦焊设备哪个好

发布日期: 2025-09-20 | 阅读量: 107

面对这么多的摩擦焊加工厂家需要如何选择？跟随着时代的不断发展，人们对摩擦焊加工的
需求越来越大，摩擦焊加工行业高速发展，目前导致了五花八门的摩擦焊加工厂家，那么面对这
么多的摩擦焊加工厂家需要如何选择？当人们面临国内繁多的摩擦焊加工厂家的时候，可能会头
疼选择哪家厂家更加好，在这种时候我们就需要擦亮眼睛，选择符合的厂家。选择摩擦焊加工厂
家的时候，能首先在网上熟悉有关的状况，了解些许摩擦焊加工厂家的基本情况，然后再考虑些
许互联网上客户厂家的评价。东莞市颂智科技有限公司就是专业做搅拌摩擦焊设备的，其设备高
性价比、效率高、外形美观、价格实惠。欢迎来电咨询。搅拌摩擦焊设备由于设备成本较高,目前
加工成本较高,同时对技术工人的熟练程度要求高。湖北专业搅拌摩擦焊设备哪个好

搅拌摩擦焊焊接加工的关键优势以下:1、焊接连接头热危害区显微镜机构转变小，内应力较
为低，焊接工件不容易形变;2、能一次进行较长焊接、大横截面、不一样部位的焊接.连接头高:3、
实际操作过程便捷完成机械自动化、自动化技术，机器设备简易，耗能低，作用高，对作业自然
环境规定低:4、不用加上焊条，焊铝合金型材时不需焊接前除空气氧化膜，不用维护汽体，低成
本;5、可焊热裂痕比较敏感的原材料，合适不一样的原材料焊接:6、焊接过程零污染、无粉尘、
没有辐射等。东莞市颂智科技有限公司热诚希望新老顾客莅临我公司开展业务，我们竭诚为您提
供质量的服务并满足您的期望。公司将依托强大的设备制造和应用技术优势，致力于打造华南地
区水冷散热系列产品设备规格全、生产能力强、服务品质比较好的专业公司。海南附近哪里有搅
拌摩擦焊设备设备价钱搅拌摩擦焊也是利用摩擦热与塑性变形热作为焊接热源。

在众多单位的努力下，搅拌摩擦焊相关的技术、工艺、设备等发展迅速，应用范围包括了航
空、航天、船舶、列车、电子电力等多个领域。而在技术前瞻性方面，中国也开展了钛合金搅拌
摩擦焊设备与工艺等基础性的预先研究，机器人搅拌摩擦焊系统也开始得到应用。随着中国航空
航天制造事业的蓬勃发展，搅拌摩擦焊技术有了更广阔的用武之地，搅拌摩擦焊也为新能源汽车
制造、高铁列车车身的制造等新制造领域提供了动力。而更为可贵的是，中国的搅拌摩擦焊技术
也从当年的技术进口国转变为了技术出口国，新型焊接技术有效地解决了友邦经费短缺和西方制
裁的燃眉之急。搅拌摩擦焊的发明使得镁、铝基轻合金的连接有了实质性的变化，其推广应用也
给中国的工业制造提供了巨大的推动力。展望未来，搅拌摩擦焊技术将和诸多先进制造技术一道
为中国发展成为工业强国贡献自己的力量。

    搅拌摩擦焊（FRICTIONSTIRWELDING）是一种纯机械化连续的固相连接方法，在搅拌摩
擦焊过程中，一个柱形带特殊轴肩和针凸的搅拌头旋转着插入被焊工件，搅拌头和被焊材料之间
的摩擦产生了摩擦热，使材料热塑化，当搅拌工具沿着待焊界面向前移动时，热塑化的材料由搅
拌头的前部向后部转移，并且在搅拌工具的机械锻造作用下，实现工件间的固相连接。焊接原理图



第 2 页 / 共 3 页

（图片来源：TWI）搅拌摩擦焊技术特点：1、搅拌摩擦焊是在材料的塑性状态下实现的，产品焊缝
金相一致性高，焊缝无热裂纹、无夹杂、无气孔等熔焊缺陷。2、搅拌摩擦焊利用自动化的机械设
备进行焊接，避免了对操作工人技术熟练程度的依赖。实现了全位置焊接自动化。3、搅拌摩擦焊
焊前无需对铝合金氧化层做特殊处理，也不需开破口，焊接过程中不需要填充材料和保护气，简
化了焊接工序。4、搅拌摩擦焊焊接过程不会产生烟尘、飞溅、紫外线及电磁辐射，实现了焊接过
程的环保化。5、搅拌摩擦焊的焊缝残余应力低，基本无变形，焊缝属性接近母材，机械性能优异。
提高了焊缝可靠性。焊接过程图搅拌摩擦塞焊——用于FSW焊接尾孔的补焊搅拌摩擦塞焊
（FrictionPlugWelding,FPW）是英国焊接研究所（TheWeldingInstitute。东莞颂智科技有限公司作为
专业化搅拌头的生产企业,拥有先进的生产加工设备以及良好的热处理和检测工艺。

    搅拌摩擦焊仍存在以下问题：（）焊缝无增高在接头设计时要特别注意这一特征。焊接
角接接头受到限制，接头形式必须特殊设计。（）需要对焊缝施加大的压力，限制了搅拌摩擦焊
技术在机器人等设备上的应用。（）焊接结束由于搅拌头的回抽在焊缝中往往残留搅拌指棒的孔，
所以必要时，焊接工艺上需要添加“引焊板或退出板”。（）被焊零件需要由一定的结构刚性或
被牢固固定来实现焊接；在焊缝背面必须加一耐摩擦力的垫板。（）要求对接头的错边量及间隙
大小必需严格控制（）目前只限于对轻金属及其合金的焊接。总之，与熔焊相比，它是一种高质
量、高可靠性、高效率、低成本的绿色连接技术。目前，搅拌摩擦焊已经可以焊接全部牌号的铝
及其合金，如系列（纯铝）、系列（AL-Cu合金）、系列（AL-Mn合金）、系列（AL-Si合金）、系列
（AL-Mg合金）、系列（AL-Mg-Si合金）、系列（AL-Zn合金）、系列（其它铝合金）。也已实现铝
基复合材料以及铸材和锻压板材的铝合金搅拌摩擦焊。铝合金搅拌摩擦焊的可焊厚度从初期
的.～.mm，现已在工业生产中应用搅拌摩擦焊成功地焊接了厚度为.～mm铝合金。并且已实现单面
焊的厚度达mm、双面焊可以焊接mm的铝合金。东莞市颂智科技有限公司搅拌摩擦焊是一种绿色
环保、可直接焊透、可自动化机械焊接的固相焊接革新技术。湖南自动化搅拌摩擦焊设备生产

搅拌摩擦焊设备焊接工艺简单,属于不添加焊剂型焊接: 无需填丝,无需开坡口,无需焊前处理,无
需保护气。湖北专业搅拌摩擦焊设备哪个好

东莞市颂智科技有限公司搅拌摩擦焊是一种绿色环保、不需要焊料、可直接焊透、可自动化
机械焊接的固相焊接革新技术。1、非熔化,固相焊接。搅拌摩擦焊设备的焊接温度较低,只是受热
软化成为热塑性状态而不熔化。2、绿色环保,健康安全。搅拌摩擦焊不会产生高温和有毒的气体,
对操作者的健康和工作环境友好很多。3、不需要焊料、成本低廉。搅拌摩擦焊不需要焊料,为企
业节约了不少成本,因为好的焊料往往都是非常昂贵的。4、冶金融合,焊接强度高。搅拌摩擦焊,
旋转使材料受热变软(熔点下),将材料塑化并被搅拌混合,经过回复与再结晶过程实现冶金熔台。
强度接近母材。5、可实现自动化机械焊接搅拌摩擦焊可以用特定的公式相当准确的计算出焊接热
及其引发的工件热变形,从而为事前的补偿和事后的纠正,提供了几乎不依赖操作者经验的定量的
依据。搅拌摩擦焊设备的自动化就变得颇为容易。湖北专业搅拌摩擦焊设备哪个好

东莞市颂智科技有限公司汇集了大量的优秀人才，集企业奇思，创经济奇迹，一群有梦想有
朝气的团队不断在前进的道路上开创新天地，绘画新蓝图，在广东省等地区的机械及行业设备中
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始终保持良好的信誉，信奉着“争取每一个客户不容易，失去每一个用户很简单”的理念，市场
是企业的方向，质量是企业的生命，在公司有效方针的领导下，全体上下，团结一致，共同进退，
**协力把各方面工作做得更好，努力开创工作的新局面，公司的新高度，未来东莞市颂智科技供
应和您一起奔向更美好的未来，即使现在有一点小小的成绩，也不足以骄傲，过去的种种都已成
为昨日我们只有总结经验，才能继续上路，让我们一起点燃新的希望，放飞新的梦想！


